1— ESPECIFICACOES TECNICAS

1.1 - MODELO L T-4000
MODELO LT-4000-CE

1.1.1 - DIMENSOES
- conjunto prensa (comprimento x largura x altura) — 900 x 460 x 900 mm
- peso: 100 kg.
1.1.2 - CAPACIDADE DE BOMBEAMENTO DE OLEO
- bomba de engrenagem (B1). 4.200 I/h
- numerodeplacas 7" x 7": 24 placas
- porosidade do papeldo: 5 u
1.1.3 -SUPRIMENTO DE ENERGIA
- tensdo de aimentagdo trifasica: 220V — 60HZ
- poténciainstalada: 0,8 kw

1.2-MODELO LT-6000
MODELO LT-6000-CE

1.1.4 -DIMENSOES
- conjunto prensa (comprimento X largurax atura) — 900 x 460 x 900 mm
- peso: 120 kg.
1.1.5 - CAPACIDADE DE BOMBEAMENTO DE OLEO
- bomba de engrenagem (B1). 6.000 I/h
- numerodeplacas 7" x 7": 26 placas
- porosidade do papel&o: 5 n
1.1.6 —-SUPRIMENTO DE ENERGIA
- tensdo de alimentacéo trifasica: 220V — 60HZ
- poténciainstalada: 1,5 kw

1.3 -MODELO LT-9000
MODELO LT-9000-CE

1.1.7 - DIMENSOES
- conjunto prensa (comprimento x largura x altura) — 900 x 460 x 900 mm
- peso: 150 kg.
1.1.8 — CAPACIDADE DE BOMBEAMENTO DE OLEO
- bomba de engrenagem (B1). 9.000 I/h
- numero deplacas 7" x 7”: 30 placas
- porosidade do papeldo: 5 u
1.1.9 -SUPRIMENTO DE ENERGIA
- tensdo de alimentacéo trifasica: 220V — 60HZ
- poténciainstalada: 2,3 kw
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ESOUEMA ELETRICO

e 4
Torro Monu?lT73 Automdtico
— B
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Alimentagao

Temporizador
0,3ha 3 Horas - ON
2,4 a 24 Horas - OFF

2 — INTRODUCAO

2.1 - FINALIDADE DESTE MANUAL

Este manual proporciona informacdes tedricas e de funcionamento, tanto de instalacéo,
como de operacdo e manutencdo dos filtros prensa MS. Leia este manual atentamente antes
deiniciar 0o manuseio do equipamento.

Este manual contém importantes informagdes de seguranca, tanto para o operador como
para o préprio equipamento.

Procedimentos de seguranca est&0 destacados com avisos de CUIDADO e de ATENCAO.

ATENCAO

E indicado quando o ndo cumprimento das instrucdes pode causar danos ao equipamento, a
equipamentos associados ou ao Processo.

CUIDADO

E indicado quando o ndo cumprimento das instruces pode causar ferimento ou até uma
fatalidade.



2.2 — DESCRICAO GERAL

Osfiltros prensa M S possuem larga aplicacdo em filtragem e desidratacéo de 6leos
combustiveis, hidraulicos, lubrificantes industriais e isolantes.

Os equipamentos consistem de uma estrutura, conjunto moto-bomba, prensa filtrante e
caixa de comando elétrica.

2.2.1 - DESCRICAO DE FUNCIONAMENTO

O dleo a ser tratado € succionado por uma bomba de engrenagem (B1) através de um pré-
filtro (13) com elemento descontaminante METALGAX, vévula solendide (V1) (em

model os para trabalhar com tanque aéreo)), vavula de controle de fluxo (18) e € bombeado
paraaprensa (14). O éleo ndo filtrado que escoa das placas filtrantes € succionado pela
bomba (B1) através da valvula de retorno automatico (17). O 6leo recalcado (limpo e
descontaminante) € enviado para o proprio tanque de sucgdo em processo ciclico e
temporizado (liga e desliga em tempos programados), quando o comando estiver na posi cao
automatico.

2.2.2 - BOMBA DE ENGRENAGEM (B1)

Bomba de engrenagens tipo deslocamento positivo com vedag&o tipo gaxeta(opciona mente
selo mecanico), auto escorvante.
Para maiores informacfes solicitar a Metalsinter.

2.2.3 - FILTRACAO (13) e (14)

O pré-filtro de entrada (13) é composto de um cabecote de aluminio, um copo de
policarbonato e um elemento filtrante bactericida METALGAX localizado antes da bomba
(B1) garantindo a protecédo de particulados e eliminando 0s microorgani Smos.

O conjunto das placas prensa (14) possuem quantidades e dimensdes de placas
diferenciadas para cada model 0. Os papel des de celul ose de linha de algodéo, dependendo
do tipo pode variar de 3 a7 microns. Paradiesel o indicado € de 5 microns.

Utilizar sempre papeldo filtrante original Metalsinter.

ELEMENTO METALGAX

Derivada tecnologia, € composto por imaespecia de terras raras que produz um potente
campo magnético exclusivo, que alinha el etricamente as mol éculas do combustivel.

Essa energizagdo molecular resulta no aumento da oxigenacdo do mesmo, produzindo uma
gueima mais completa, com a consegiiente melhora do desempenho do motor, economia de
combustivel reducdo da emissdo de poluentes na atmosfera. No diesel em especial, que é
normal mente habitat natural de microorganismos vivos, o potente campo magnético
também gera uma instabilidade el étrica nos mesmos, matando-os, assim nesse combustivel
ocorre um aumento de sua estabilidade, da vida Util dosfiltros e reducdo da manutencéo
nos bicos injetores.

2.2.4 - ABSORCAO DE RETORNO (17)



O produto bombeado ao conjunto placas/quadros filtrantes, que escoa da mesma no
processo de filtragem pelavavulade alivio (7) (papeldo saturado), e é succionado
automati camente pela bomba (B1).

2.2.5 - CONTROLE DE PRESSAO (P1)

Monitora a pressao de entrada da prensa (14). Suaindicacéo inicial depende da altura de
coluna de 6leo na entrada do sistema.

Normalmente suaindicacdo variade 0 a 10 PS|. Indicacéo de saturamento dos papel bes é
de 30 a40 PSI, quando avavulade alivio (7) comegaa abrir.

3 — INSTALACAO

Antes de instalar o equipamento, assegure-se que toda a embalagem e suportes de
travamento tenham sido removidos.

V erifigue cuidadosamente quanto a ocorréncia de algum dano de transporte e assegure-se
gue todos as partes moveis possam ser operadas manual mente, ou giradas livremente (ex:
moto-bomba e vavulas de controle (17) e (18).

Ocorrido algum dano, comunique-se com a Metalsinter.

O equipamento €é fornecido completamente montado, com excegdo de alguns acessorios, 0S
quais precisam ser removidos e embal ados separadamente para garantir um transporte
Seguro.

Se houver, instal e todos os componentes que foram fornecidos embal ados separadamente
(ex: mangueira, haste de aperto das placas filtrantes, etc).

Série LT — Parainstalagdo acima do tanque de diesel “In Natura”.

Série LT-CE — Parainstalaco acima ou abaixo do nivel do tanque de diesel “In Natura”.

ATENCAO

O equipamento devera ser nivelado assegurando assim o perfeito funcionamento do
retorno automético.

Conferir, antes de energizar o equipamento, se a tensdo de alimentacdo e a poténcia el étrica
necessaria estdo de acordo com as especificacdes do equipamento. A fonte de energiae
terra devem ser ligadas aos conectores marcados com “R”, “S”, “T” e Terra.

ATENCAO

Caso o equipamento seja fornecido com cabo de alimentagéo, o cabo azul devera ser
conectado ao terra.

4 — OPERACAO
4.1 -PARTIDA




4.1.1 — Certifique-se da perfeitainterligacdo hidraulica e elétrica.

ATENCAO

A interligaco elétrica entre a caixa de comando do filtro e o quadro de comando externo
devera ser efetuado seguindo normas técnicas vigentes.

4.1.2 — Certifique-se que o registro que interliga o tanque ao filtro esteja aberto.

4.1.3 — Abra atampa da caixa prensa e retire a haste de aperto que esta col ocada dentro dos
anéis superiores das placas filtrantes e cologue-a no parafuso de aperto do conjunto prensa.

CUIDADO

Bomba de engrenagem com rotagdo invertida (contraria aindicada) ocasionara o
rompimento do copo pré-filtro (13)

ATENCAO

Verifique se as placas estédo bem apertadas.

4.1.4 — Acione a botoeira (momentaneamente) e rapidamente observe o0 sentido de rotagdo
da bomba, que devera ser o mesmo da setaindicativa (sentido horario). Caso a rotacdo
esteja contraria aindicada, inverta duas fase quaisquer.

4.1.5 — Acione a botoeira na posi¢do automatico. A caixa de comando possui um
temporizador que ligara o equipamento por tempo programado. O equipamento desligara
automati camente quando atingir o tempo programado e voltara aligar somente 24 horas
apos o Start-Up.

CUIDADO

Com a botoeira na posi¢ado manual ndo ha controle do tempo, ficando energizado
continuamente.
Observe regras minimas de seguranca:

- aéareadetrabaho deve ser isolada

- 0local deve ser ventilado

- ailuminacdo deve ser indireta

- presenca obrigatoria de extintores de incéndio.
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