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Legenda:
BB = Bomba de Engrenagem
PF = Pre-filtro

PR = Prensa filtrante

RA = Retorno automatico

P1 = Manémetro

VS = Valvula de seguranca/ alivio de presséo
CC = Painel/ Caixa de Comando

R2 = By pass — controle de fluxo

R4 = Valvula/ registro Retorno manual

R5 = Valvula/ registro Dreno
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1-INTRODUCAO
1.1- FINALIDADE DESTE MANUAL

Este manual contém todas informacgfes necessérias para a correta instalacéo, operagédo e manutencao dos
Filtros Prensa Industrial MS. Leia — o atentamente antes de iniciar 0 manuseio do equipamento, a fim de
garantir a seguranca do operador e do préprio equipamento.

Procedimentos de seguranca estéo destacados com avisos de CUIDADO e de ATENCAO.

CUIDADO:
E indicado quando o ndo cumprimento das instrugdes pode causar ferimento ou até uma fatalidade.
ATENCAO:

E indicado quando o ndo cumprimento da instrucdo pode causar danos ao equipamento, a equipamentos
associados, ao processo, ou ao meio ambiente.

1.2 - DESCRICAO GERAL

Os filtros prensa MS possuem larga aplicacdo em filtragem e desidratacdo de o6leos combustiveis,
hidraulicos, lubrificantes industriais e isolantes.

O fluido determina as caracteristicas basicas de cada modelo, e as principais diferencas basicas entre
esses modelos estdo na rotacdo do motor, necessidade do sistema elétrico a prova de explosdo e
quantidade/ tamanho de placas.

Os equipamentos sédo formados por uma estrutura com, moto-bomba, prensa filtrante e caixa de comando
elétrica e duas rodas para mobilidade do mesmo.

Acessorios opcionais sao fornecidos de acordo com a necessidade do cliente.

1.2.1 - DESCRICAO DE FUNCIONAMENTO

O ¢6leo a ser tratado € succionado por uma bomba de engrenagem (BB) através de um pré-filtro (PF) e
bombeado para a prensa (PR). O 6leo nédo filtrado que escoa das placas filtrantes é absorvido
automaticamente através do conjunto valvula retengéo/ béias (RA), voltando a bomba de engrenagem (BB).
O fluido filtrado é recalcado ao destino através da mangueira de saida.

1.2.2 - BOMBA DE ENGRENAGEM (BB)

Bomba de engrenagens tipo deslocamento positivo com vedacgéo por meio de gaxeta (opcionalmente selo
mecanico), auto escorvante.
Para informacdes adicionais solicite-nos o manual do fabricante da bomba.

1.2.3 - PRE-FILTRO e FILTRACAO (PF) e (PR)

O pré-filtro de entrada (PF) é composto de um cabecote de aluminio, elemento filtrante em tela metalica,
copo de policarbonato com vedacédo em borracha e anel de aluminio rosqueavel, localizado antes da bomba
(BB) para garantir protecdo a mesma.

O conjunto filtrante (PR) é composto por placas/quadros em quantidades e dimensdes adequadas de
acordo com a vazéo e modelo, em meio a papel celulose de algodao de linter puro (opcionalmente papel
especial hidrofébico), monitorados e protegidos por mandmetro (P1) e valvula de seguranca/ alivio (VS). Os
papeldes séo descartaveis, com porosidade de retengdo 5 micra (opcionalmente 3 micra).

ATENCAO:

Utilize sempre papelao filtrante original Metalsinter, para garantir as caracteristicas operacionais do
equipamento, com a qualidade de filtragem ideal.

O descarte de papel filtrante saturado deve ser feito de acordo com as Normas Ambientais. Ndo pode ser
descartado com o lixo comum ou residencial.



1.2.4 - ABSORCAO AUTOMATICA DE RETORNO (RA)

Controla o nivel do produto que é receptado na caixa da prensa, por meio da abertura da valvula de
seguranca/ alivio e dos excessos que escoam por entre as placas no processo de filtragem, evitando o
transbordamento do mesmo.

1.2.5 - CONTROLE DE PRESSAO (P1)

Monitora a pressao de entrada da prensa (PR). Sua indicacéo inicial depende da altura de coluna de 6leo
na entrada do sistema.

Normalmente, com o 6leo no mesmo nivel do equipamento sua indicacdo dependendo da viscosidade varia
de 0 a 10 PSI. Indicagcéo de saturamento dos papeldes é de 30 a 40 PSI, quando a valvula de alivio (VS)
comeca a abrir.

1.2.6 -BY PASS/ VALVULA DE CONTROLE DE FLUXO E PRESSAO (R2)

Vélvula de “by pass” que também pode ser utilizada como dispositivo de controle de vazéo e presséo,
dependendo do posicionamento manual da valvula (R2), podendo ter vazao total fechada ou vazdo minima
aberta.

ATENCAO:

Indicamos posicionar vélvula (R2) para manter sempre a pressdo maxima de 40 psi, respeitando a
saturacdo do meio filtrante conforme item 4.2.

2 - INSTALACAO

Antes de instalar o equipamento, assegure-se que toda a embalagem e suportes de travamento tenham
sido removidos.

Verifique cuidadosamente quanto a ocorréncia de algum dano de transporte e assegure-se que todos as
parte méveis possam ser operadas manualmente, ou giradas livremente (ex. moto-bomba).

Na observacgédo de algum dano, contate a Assisténcia Técnica Metalsinter.

O equipamento é fornecido completamente montado, com excec¢édo de alguns acessorios, 0s quais precisam
ser removidos e embalados separadamente para garantir um transporte seguro.

Instale todos os componentes (ex; mangueira, haste de aperto das placas filtrante, etc) antes de prosseguir
com a instalacéo.

ATENCAO:
O equipamento devera ser nivelado antes de iniciar a operacdo, assegurando assim o perfeito
funcionamento do retorno automético (RA).
Conferir, antes de energizar o equipamento, se a tensdo de alimentacdo e a poténcia elétrica necessaria
estdo de acordo com as especificacdes do equipamento; ha no comando (CC) a indicacdo da Voltagem que
o mesmo foi montado. A fonte de energia e terra devem ser ligadas aos conectores marcados com "R",
"S""T" e Terra.

CUIDADO:
Caso o equipamento seja fornecido com cabo de alimentagéo, o cabo azul devera ser conectado ao terra.

A néo ligacdo do “terra” é um das razdes de geracéo de eletricidade estética, representando alto risco na
operacao.

CUIDADO:

Para seguranca operacional evitar acimulo de eletricidade estética.



ATENCAO:

A ligacéo em tenséo diferente a especificado pelo equipamento resulta em PERDA DE GARANTIA!

3-0OPERACAO

3.1- PARTIDA

3.1.1 - Certifiqgue-se que todos os registros estejam fechados (exceto o n° 2 (R2) que devera estar
parcialmente aberto, para aliviar a pressdo do equipamento e protegé-lo de uma inversdo de fase, por
exemplo).

ATENCAO:

A ndo observac¢éo acima pode causar danos ao equipamento.

3.1.2 - Conectar as mangueiras de succéo e descarga ao processo.
3.1.3 - Abra a tampa da caixa prensa e retire a haste de aperto que estd colocada dentro dos anéis
superiores das placas filtrantes e coloque-a no parafuso de aperto do conjunto prensa e trave-o com seus
respectivos O’ring’s.

ATENCAO:

Verifiqgue se as placas estdo bem apertadas, girando o conjunto haste/ parafuso da prensa no sentido
horario.

3.1.4 — Alimente o painel de comando (CC) com a botoeira na posicédo desligado; lembrando sempre de
conferir a tenséo e a poténcia correta.

3.1.5 - Acione a botoeira momentaneamente e observe o sentido de rota¢cdo da bomba que deve ser o
mesmo da seta indicativa (sentido horéario). Caso a rotacé@o esteja invertida a indicada, inverta duas fases
quaisquer.

ATENCAO:

Se a rotagdo da motobomba nédo estiver no sentido correto, o copo do pré-filtro pode estourar.

3.1.6 — Verifique a pressao inicial do sistema (P1) e feche a valvula by pass (R2).
As vélvulas (R4) e (R5) deveréo estar fechadas na operacdo normal.

3.1.7 - O equipamento esta em condi¢gées normais de uso.

3.2 - OPERACAO

3.2.1 - Acompanhe pelo mandmetro (P1) a pressdo do sistema e consequiiente saturacdo dos elementos
filtrantes (papeléo).

3.2.2 — E normal a presenca de agua no compartimento destinado ao retorno automatico (RA), devido a
caracteristica do papel filtrante aliado ao processo de filtragem em si; fato que pode ser maximizado quando
utilizado o papel coalescente Metalsinter, com maior poder de separacdo de agua. A agua removida e
decantada no retorno automatico (RA), deve ser removida do sistema através da abertura das valvulas
nameros 4 (R4) e 5 (R5).



ATENCAO:

A agua retirada pelas valvulas (R4) e (R5) € um residuo, e devera ser descartada em caixa separadora
agua-6leo com placas coalescentes.

3.2.3 — A vélvula nimero 5 (R5) permite que se esvazie a tubulacdo da linha de succédo (PF) e quando
aberta em conjunto com a valvula (R4), também o retorno automatico (RA).

3.3—- PARADA
3.3.1 - Com o equipamento em funcionamento retire a mangueira de succéo do fluido.

3.3.2 - Abra a valvula (R4) de retorno manual do sistema de absor¢cdo automética por alguns segundos a fim
de retirar a maior quantidade de 6leo do equipamento.

3.3.3 - Desligue a bomba acionando a botoeira para a posicao desligado.

3.3.4 - Retire com cuidado a mangueira de descarga do reservatdrio apos a descontinuidade do fluxo.

3.3.5 — Se houver necessidade de remover mais fluido da tubulacéo filtro abra as valvulas (R4) e (R5).
CUIDADO

Mesmo se o equipamento for adequado para atmosfera explosiva, quando utilizado com fluido inflaméavel
como diesel, gasolina, querosene, etc, € fundamental que:

- a area de trabalho deve ser isolada e sinalizada

- 0 local deve ser ventilado

- a iluminagéo deve ser indireta

- presenca obrigatdria de extintores de incéndio.

4 - MANUTENCAO
4.1 PREVENTIVA

Os filtros passam por uma bateria de testes em nossa fabrica a fim de evitar qualquer problema em campo,
porém alguns cuidados sdo recomendados apés a instalacao:

- Caso seu equipamento possua Registros/ Valvulas tipo gaveta, reaperte o castelo dos mesmos, pois com
0 manuseio é normal que ele se solte, vazando produto.

- Nos equipamentos com pré-filtro, reaperte o seu anel de aluminio. Caso nao esteja bem apertado, podera
haver escoamento de 6leo e/ou entrada de ar no sistema.

4.2 - TROCA DO PAPELAO FILTRANTE

O papel filtrante deve ser substituido sempre que a pressdo indicada no mandémetro (P1) estive 30 psi
acima da pressao inicial.

O descarte irregular do papel filtrante usado (saturado com produto) pode causar danos ambientais,
portanto, efetue-o0 de maneira apropriada.

O papelao filtrante € o componente mais importante do filtro prensa. Dele depende o bom funcionamento de
praticamente todos os componentes e a qualidade do fluido final.

Papel&o saturado implica em:

- Presséo elevada em todo sistema hidraulico,

- Passagem de fluido sem a devida filtracéo,

- Sobrecarga nos componentes elétricos.




5 - ESPECIFICAGOES TECNICAS
5.1 - MODELO FPI/FPH/LT - 3.000

5.1.1 - DIMENSOES
- conjunto prensa (comprimento x largura x altura) - 1.000 x 460 x 1.200 mm
- peso: 120 kg.

5.1.2 - CAPACIDADE DE BOMBEAMENTO DE OLEO
- bomba de engrenagem (B1): 3.000 I/h

- numero de placas 7" x 7"; 15 placas

- Retencéo de sdlidos do meio filtrante: 5 p

5.1.3. - SUPRIMENTO DE ENERGIA
- tensdo de alimentacao trifasica: 220V - 60 HZ
- poténcia instalada: 0,8 kw

5.2 - MODELO FPI/FPH/LT - 4.000

5.2.1 - DIMENSOES
- conjunto prensa - (largura x profundidade x altura): 1.000 x 460 x 1.200 mm
- peso - 130 kg.

5.2.2 - CAPACIDADE DE BOMBEAMENTO DE OLEO
- Bomba de engrenagem (B1): 4.000 I/h

- nimero de placas 7"x 7": 24 placas

- Retencgéo de solidos do meio filtrante: 5 p

5.2.3 - SUPRIMENTO DE ENERGIA
- tensdo de alimentacao trifasica: 220V - 60 HZ
- poténcia instalada - 0,8 kw

5.3 — MODELOFPI/FPH/LT - 9.000

5.3.1 - DIMENSOES
- conjunto prensa - (comprimento x largura x altura): 1.550 x 600 x 1.450 mm
- peso: 180 kg.

5.3.2 - CAPACIDADE DE BOMBEAMENTO DE OLEO
- bomba de engrenagem (1): 9.000 I/h

- nimero de placas 9" x 9": 32 placas

- Retenc¢éo de soélidos do meio filtrante: 5 p

5.3.3 - SUPRIMENTO DE ENERGIA
- tensdo de alimentacao trifasica: 220V - 60 HZ
- poténcia instalada: 2,3 kw

Observagodes:

Os modelos da série LT sdo fabricados originalmente com sistema elétrico a prova de exploséo,
diferentemente dos modelos série FPH e FPI que sé o sdo quando solicitados/ por encomenda.



	ESQUEMA HIDRÁULICO 
	ATENÇÃO: 

